TRADE Vas spolehlivy partner nejen v prumysiu

__EXTRU CLEAN

POSTUP CISTENI BEHEM PRODUKCE

Postup cisténi pfi vyskytu ¢ernych skvrn, "fish eyes" (rybi oci / puchyre), nebo necistot na matricich.
Odstrante soustavu sit, ale dejte "breaker plate" (rozmélfiovac) zpét na své misto. (Toto plati pouze
pro extruzni linky.) Pokracujte podle normalniho postupu, ale pridejte smés Extru-Clean do stroje.
Pro vétsi Ucinnost se velice doporucuje snizit otacky Sneku. Pokracujte s pridavanim smési Extru-
Clean dokud vylisek vychazejici z matrice nebo trysky neni Uplné Cisty. Dejte zpét soustavu sit a
pokracujte v produkci.

STRIDANI BAREV NEBO MATERIALU

Cely postup je stejny jako vySe popsané cisténi behem produkce. Pokud novy material pracuje pri
nizsSi teploté nez predchazejici, odstrante postupné vétSinu materialu s vyssi teplotou a snizuijte
teplotu na pozadovanou hodnotu. Snizenim rychlosti dosahnete razantnéjsiho efektu.

VYPINANI STROJ0 NA VIKEND NEBO NA KONCI VYROBNIHO CHODU
Lisujte tak dlouho az smés Extru-Clean zacne vychazet z matrice nebo trysky. Vypnéte stroj a
nechte ho plny smési Extru-Clean od nasypky az do trysky nebo matrice.

NASTARTOVANI PO VYPNUTI

Pokud se stroj vypnul presné podle popsaného navodu, Extru-Clean ho pres vikend vycistil.
Nastartujte stroj podle normalniho postupu. Zapnéte hlavni vypinac a nastavte stanovenou teplotu
pro material v nasypce, tzn. smés Extru-Clean pouzité pred vypnutim. Zkontrolujte, Ze hlava matrice
nebo tryska dosahla nastavenou teplotu. Zapnéte stroj a nechte Snek béZet pri nizké rychlosti.
Sledujte ampérmetr. Protlacujte tak dlouho az roztaveny material (se smési Extru-Clean) vyjde z
matrice nebo trysky. Rychlost Sneku se ted’ mlize mirné zvysit. PokraCujte s extruzi az vsechny
zbytky smési Extru-Clean zmizi. Dejte zpét Cistou soustavu sit a pokracuijte s vyrobou.

ODSTRANOVANI SNEKU NEBO MATRICE

Vytahovani Sneku nebo Cisténi hlavy matrice Ize provadét rychle a Ucinné. Pfi vytahovani Sneku z
valce si namocte ocelovy kartac ve vodé, nebo na néj aplikujte SPANJAARD MOULD RELEASE NON-
SILICONE(separator), pripadné silikonovy ole. Potom mizete plast ze Sneku lehce odstranit. Zjistite,
Ze neni nutné pouzivat prilisny tlak jelikoz Extru-Clean pom{ze predejit lepkavosti plastu.

MATRICE vSeobecné: Ten samy shora popsany postup, ale pouziji se médéné nebo mosazné kartace
nebo Skrabky. Extru-Clean téZz pomdze predejit nalepovani zbytkl na rliznych ¢astech matrice.
"MONO FILAMENT" MATRICE (s jednim zhavicim viaknem): Nejlépe Cistéte v lazni aluminium oxidu
(kyslicniku hlinitého). Matrice musi byt nejdrive vypaleny v peci, aby se odstranil prebytek materialu.
NepouZivejte otevreny plynovy ohen nebo horak jelikoz by to matrici zdeformovalo. Matrice by pak
méla byt ocisténa v ultrazvukové lazni.

COAT HANGER OR FLAT LIP DIES (matrice "jako raminko, nebo s plochou tryskou"):Po vychladnuti
povolte Srouby a otevrete ji. Smés miZzete odstranit v celku, pfipadné zbytky odstrarite médénym,
mosaznym kartacem nebo Skrabkou.




VALCE A KANALKY: Oboje se miize odistit ocelovym kartacem, opét s pridavkem bud’ vody nebo
separatoru. Poznamka: Kdyz se Extru-Clean pouziva pravidelné, shora uvedené postupy budou
snazsi a jejich nutnost nebude tak Casta. Pfi dlouhodobém skladovani Snekd, valcd nebo matric
pouzijte kvalitni ochrany prostredek. Napr. SPARK nebo MOULD PROTECTOR. Pokud tak nebylo
ucinéno a néjaka koroze jiz vznikla méZete se ji pokusit odstranit Extru-Cleanem. Uspéch zalezi na
hloubce poskozeni.

PREVENTIVNI UDRZBA

Extru-Clean doporucujeme pouzivat preventivné pro Cisténi valce a trysky. Mél by se pouzivat
alespon jednou tydné, aby se predeslo nanaseni zbytkd polymeru (uhliku) ve stroji, matricich nebo
tryskach.

Vyhody tohoto kroku jsou:

1. Predejiti neocekavanym zpozdénim v provozu, které by byly zplisobeny uvolnénymi zbytky
polymerd, které se mlzou objevit ve vyrobku.

2. Umoznéni rychlého stfidani barev a materiald.

3. Predejiti demontaze Snekl a mimoradného cisténi matric, nebo trysek.

4. ZjednodusSeni planované udrzby.

5. ZvySeni produkéniho €asu na stroj (zvySena produktivita).




